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ELCEDE COUNTERMATE PRO 

 
Pour usinage de : 

- plaques acier 
- contreparties Pertinax 

 

 

 

  
  

CARACTERISTIQUES GENERALES  
 

·  Fraisage de contreparties pertinax 
·  Fraisage de plaques acier 
·  Surface de travail : 1250x1500mm 
·  Table d’usinage en avec système d’aspiration breveté 

pour une tenue maximale des plaques 
·  Axe Z automatique (descente des fraises) 
·  6 positions de travail mémorisées 
·  Commande Numérique Vectovision V8 

 

  

 

TÊTE DE TRAVAIL  
 

·  Turbine de fraisage 4,5kW avec convertisseur de 
fréquence 60000 tr/min 

·  Paramétrage automatique de la profondeur et de la 
largeur des gorges 

·  Système d’aspiration des déchets Tornado© 
·  Contrôle automatique de l’état des fraises 

·  Performance sur plaques acier : 
- Profondeur automatique des gorges 
- Largeur automatique des gorges 
- Fraisage jusqu’à 4m/mn sur des plaques de 50HRC 

·  Performance sur plaque de pertinax : 
- Profondeur automatique des gorges 
- Largeur automatique des gorges 
- Fraisage jusqu’à 7m/mn sur pertinax 

 

 

COMMANDE NUMERIQUE VECTOVISION 
 

·  Prise en charge de l’intégralité des fonctions de la 
machine 

·  Mémorisation des fichiers matériaux 
·  Pré-visualisation du programme 
·  Fonctions de maintenance préventive 
·  Commande numérique sous base PC 

 

 

 

RANGEMENTS OUTILS 
 

·  Armoire à 4 tiroires 
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OPTIONS 
 

 

MAGASIN DE 10 FRAISES POUR CHANGEMENT 
AUTOMATIQUE DES OUTILS  
 

·  10 fraises peuvent être préparées à l’avance 
·  la machine change automatiquement de fraise selon 

l’avancement du processus (silhouette, trous, gorge, etc…) 
 

 

 

MAGASIN DE 20 FRAISES POUR CHANGEMENT 
AUTOMATIQUE DES OUTILS  
 

·  20 fraises peuvent être préparées à l’avance 
la machine change automatiquement de fraise selon l’avancement 
du processus (silhouette, trous, gorge, etc…) 

 

 

LUBRIFICATION MINIMALE DE L’USINAGE  
 
Pour un contrôle très précis de la lubrification pendant le fraisage 

 

 

FORMAT DE TRAVAIL 1700 x 1250mm  
 

·  supplément pour format de travail 1700 x 1250mm 

 

 

TURBINE DE TRAVAIL 4,5kW  
 

·  supplément pour turbine 4,5kW 70000tpm 

 

ASPIRATEUR HAUTES PERFORMANCES  
 

·  Pour aspiration des déchets d’acier et de pertinax (séparés) 

 

 

BI-PASS POUR SEPARATION DES DECHETS  
 

·  Pour le tri automatique des déchets dans 2 bacs différents 
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES 
 

ELECTRICITE COUNTERMATE PRO 
Voltage : 3 AC 400V ± 5% - 50 Hz; mit N + PE /with N + PE 
Puissance : 8 kVA 
Fusibles : 3 x 25 A 
ELECTRICITE ELEMENTS PERIPHERIQUES 
Voltage : 3 AC 400V ± 5% - 50 Hz; mit N + PE /with N + PE 
Puissance : 10 kVA 
Fusibles : 3 x 25 A 

PERFORMANCES 
Puissance des turbines : 3, 4.5 ou 12kW 
Surface de travail : 1700x1250mm 
Fixation des matériaux fraisés : 4 zones d’aspiration 
Vitesse de déplacement rapide : 20m/min 
Vitesse de fraisage : selon matériaux 
Magasin de fraises : jusqu’à 20 positions (option) 

ENVIRONNEMENT 
Température ambiante : +18 à +25°C 
Humidité relative : 50 à 70%, sans condensation 
Emissions sonores : 75dB (A) 
AIR COMPRIME 
Pression de travail : 7 bar 
Consommation : 300Nl/min 
Pureté : air garantie sans eau ni huile 
EAU DE REFFROIDISSEMENT 
Eau déminéralisée 
Conductivité : < 50 µS/cm 
Quantité : 18 l 
Pureté : < 100 µm 
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Exemples de fonctions de la commande numérique VECT OVISION V8 

 

 
Paramétrage aisé du point zéro 
Préchauffage automatique de la turbine de fraisage 

 

 
Paramétrage des outils 
Jusqu’à 20 fichiers matériaux 

 

 
Préparation du travail 
Visualisation graphique du travail 

�

 
Jeu d’outils 
Sélection du matériel nécessaire 

�

 
Turbine - préchauffage 
En fonction de l’intervalle d’utilisation de la machine, la turbine doit être 
préchauffée avant la production. 
 

 

 
Analyseur 
Ce système intégré permet aux techniciens de Fogepack Systèmes 
d’analyser la machine à distance par une simple connexion internet. 

 


