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FICHE TECHNIQUE — COILMATE PRO

E|CEDE

ELCEDE COILMATE PRO

Centre de fagonnage intégré des
filets de découpe

Position de cintrage 2pts — 3pts

CARACTERISTIQUES GENERALES

Perforation 2pts — 3pts 54°

Pré coupe droite 2pts — 3pts

Pré coupe bec 2pts — 3pts

- Pont 2 et 3pts

- Coupant-raineur 2 et 3pts (creux
mini 4,5mm)

Coupe finale pour petites pieces
2pts — 3pts

Pré coupe droite OMD — 3pt
5494° (option)

Pré coupe bec OMD 3pts 5494°
(option)

Queue d’aronde 2pt 23,80mm
54° (option)

Point d’attache 2pt 54°(option)

Centre de découpe et de cintrage de vos filets :
- 2et3pts.
- Hauteur 22,5 a 30mm
- Dureté du filet maxi 35HRC

C'est la machine flexible et efficace par excellence.
Manchons et mandrins de cintrage pour 2 - 3pt ou 4pt.

Redresseur de filets pour un passage optimum du filet dans les
différents outils de la machine

Les filets sont découpés avec une pente de 0,5 ce qui garanti
un placement dans la forme trés aisé, un positionnement en
perpendicularité parfait et une réduction du risque de casse des
becs.

Les filets rotatifs en 4pt sont fagonnés avec un angle de 1,5°

La préparation des filets est effectuée a I'aide du logiciel STLpro
V8, intégré a la machine.

La commande numérique Vectovision a été choisie pour prendre
en charge l'intégralité des nombreuses fonctions de la machine.

Les fichiers peuvent étre exécutés directement par l'interface
VectoVision ou directement a travers le programme STLpro V8.
Le systeme prend en charge les anciens formats du logiciel STL

6 casettes de positionnement manuel (enroulement normal ou
opposite)
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FICHE TECHNIQUE — COILMATE PRO

COMMANDE NUMERIQUE VECTOVISION

Prise en charge de l'intégralité des fonctions de la
machine

Mémorisation des fichiers matériaux
Pré-visualisation du programme

Fonctions de maintenance préventive
Commande numérique sous base PC

OPTIONS
FILET DE HAUTEUR JUSQU'A 60mm

La ligne compléte de faconnage des filets doit étre
modifiée pour le passage des filets de hauteurs 22,5 a
60mm

BOUCLE D’ENTRAINEMENT RAPIDE
pour 2+3pt, max 30 mm

Double systeme d’entrainement de filet complétement
automatique pour optimiser le redressage,
'avancement du filet et un passage plus rapide dans
la machine

ENTRAINEMENT LINEAIRE

Entrainement de haute précision avec systeme de
positionnement du filet pneumatique

UNITE DE BROCHAGE

Brochage sur filet 2ou 3pt de hauteur maximum 25,00.
Possibilité de montage de ce systéme ultérieurement.

STATION DE POINTS D'ATTACHE « QUICK NICK »

La station Quick Nick est intégrée dans le cycle de
faconnage du filet de la Coilmate.

Des points d'attache a partir de 0,2mm avec des pas
de 1/10 mm peuvent étre réalisés.

Quick Nick, en standard, est équipé de disque de 0,2 /
0,3/0,4 et 0,5 mm.
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FICHE TECHNIQUE — COILMATE PRO

DIEMOND TOOL®

La barre d’outils peut étre équipée au lieu d’outils
HSS, d’outils en carbure de tungsténe pour une durée
de vie maximale ELCEDE Diemond Tools®
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